ArtCAM / CNC - INSTRUKCJA OBSLUGI
Dozwolone materiaty:

Akryl
styren
mdf
Sklejka
Parkiet
Drzewo
Ptyta pilSniowa

Materiaty zabronione:
Gips
Karton
Piana
styropian



WYSYLANIE PLIKU

Uzytkownik: Fablaser

Hasto: Hasto!
Konfigurowanie pliku routera CNC (2D)
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Configure 3D View Options

Assistant

Najpierw otwdérz ArtCAM.
Kliknij opcje Utworz nowy model. create New Model
Powinien pojawi¢ sie monit o wymiary zadania.
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Configure 3D View Options

Podaj wymiary MATERIALOW (jak na t6zku)

X: odnosi si¢ do dtugosci stotu.

Y: Jest to zwigzane z szerokoscig stotu.

Z: odnosi sie do pionowej grubo$ci materiatu (nie powinna przekraczac 5 cali).

Jednostki: muszg by¢ cale.

Materiat Z Zero: zawsze t.oze maszynowe.
Pozycja modelu w materiale: Géra bloku (dla plikéw 2D)***

Po ustawieniu kliknij OK.

*** To ustawienie rozni sie od konfiguracji 2D i konfiguracji 3D. **
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Tutaj widzimy dwa ekrany, ktore otwierajg sie po ustawieniu wymiaréw materiatu.
Aby pracowac, wybierz odpowiedni widok i zmaksymalizuj widok.

2D dla cie¢ 2D

3D do cie¢ 3D
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